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SERIES CAN 400 SERIES CAN 800

Canature WaterGroup™ Ha dedicado a ingenieros profesionales
con décadas de experiencia comercial de tratamiento de agua. Con
el paso de los afios, han construido una reputacion para el disefio
de sistemas de purificacion de agua eficientes y de alta calidad.

Nuestro sistema CAN LC RO Es una solucion asequible para aplica-

ciones de hasta 800 galones por dia, y elimina hasta el 98% del total
de solidos disueltos en agua de alimentacion cruda.

Para aplicaciones tales como:

Parametros de operacion

» Presion maxima de funcionamiento: 120 psi
» Recuperacion nominal: 33% a 50%

» Rechazo nominal de sal: 95-98%

» Temperatura de funcionamiento: 33-100 ° F
® Temperatura de disefio: 77 ° F

® Presion minima de entrada: 20 psi

Materiales de construccion

® Marco: Polvo de acero de carbono

® Elemento de membrana: TFC 400 GPD

® Carcasas de membrana: GF Polipropileno
® Tuberia: Polietileno de Alta Densidad

Bomba y Motor
» 115V — 24VAC 60 hz bomba de diafragma

Caracteristicas estandar

» Controlador electrénico

® Pre filtro de sedimentos de 5 micras

® Pre-filtro GAC

» Purga de aire al arrancar

® Valvula de cierre automatico

» Lavado automatico del agua de alimentacion
» Proteccion de bomba de baja presion

» Llave de uso doble para uso en tapa de
membrana y carcasa del filtro

Tratamiento de caldera © Aclarado sin manchas @ Fabricacion de hielo © Invernaderos
laboratorios médicos y de Investigacion © Proceso de Maquillaje ©Humidificacion
Intercambio de iones Pretratamiento © Embotellamiento de Agua
Procesamiento de Alimentos y Bebidas
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Instalaciones Recomendadas

Almacenamientos en tanques Re-Presurizados Almacenamiento Presurizado

RO Unit
c/w Pump &
Pressure

de servicio

rrrrrrrr

Tanque de
almacenamiento

filtro de 5 micras Foed Demand Pump
Suavizador Bomba de refuerzo y Softener
filtro de cartucho
(si es necesario)
Dimensiones
Recuperacion Cant. de Presion ul .
Rl Flujo maximo P% DD Membranas| Operacional 1a ETAPA oAl Hx\l(\rng;))ulg el
permeado
CAN 400 400 GPD 33-50% >95% 2 120 psi 10” 5 micron| 10” GAC 18x11x9 115V
CAN 800 800 GPD 33-50% >95% 2 120 psi 20” 5 micron| 20” GAC 29x15x 11 115V
Directrices para el Agua de Alimentacion
FPresion del agua de alimentacion 30 - 65 psi
Temperatura 33F-100F
PH 3.0-11.0
TDS maximo 2,500 mg/I
Turbiedad <1.0NTU
SDI maxima <5.0
Dureza < 5 granos por galén
Hierro <0.1
Manganeso <0.05
Sulfuro de hidrégeno Cero
Orgénicos Cero
Cloro Cero
Petrdleo (Hidrocarburos) Cero

gratuito: 877-288-9888
www.canaturewg-cied.com
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